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Ovaj izvesta) se moZe reprodukovati samo u celini -

IZVESTAJ O KONTROLISANJU

MIHAJLO Broj : T 2129
QPUP.N Strana : 20d4
Cl:l'IuH ZA GASNU teHNiKU Datum : 20.09.2021.
1. Kontrolna Institut “MihajloPupin” - CENTAR ZA GASNU TEHNIKU
organizacija i Volgina 15, 11060 Beograd - telefon: +381 11 6772-151; fax. +381 11 6781-029
:‘i}:ag.ovorna Kontrolor(-i): Dragomir Aleksi¢, dipl. el. inZ.;
g Kristina Petkovié, dipl. mas. inz
Rukovodilac CGT: [ Kristina Petkovié, dipl. mas. inZ. |
2. Naruéilac: LLC LD Pride — Russian Federation 454010, Chelyabinskaya oblast', gord '
Chelyabinsk, ulitsa Eniseyskaya,d.56,str.3 etazh 2 pom.1 |
3. Predmet
kontrolisanja- Kuglaste slavine
opsti naziv:
4. Proizveden od: LLC LD Pride — Russian Federation 454010, Chelyabinskaya oblast', gord
Chelyabinsk, ulitsa Eniseyskaya,d.56,str.3 etazh 2 pom.1
5. Oznaka
- tip Kuglaste slavine LD Prade...
- serija:
6. Korisnik: LLC LD Pride — Russian Federation 454010, Chelyabinskaya oblast', gord
Chelyabinsk, ulitsa Eniseyskaya,d.56,str.3 etazh 2 pom.1
7. Referentni Oznaka Naziv
dokumenti za
kgn;lrolisanjze: SRPS M.C5.325 Propusne slavine za vodu i gas - povucen bez zamene
8. Uzorkovanje: Lice koje je vrsilo uzorkovanje: Kristina Petkovi¢, dipl. mas. inZ.;
Zoran Milovanovié, mas.teh.
9. Opis predmeta | naziv proizvodaga i/ili robne marke, |LLC LD Pride — Russian Federation 454010,
kontrolisanja: | sa adresom: Chelyabinskaya oblast', gord Chelyabinsk, ulitsa
Eniseyskaya,d.56,str.3 etazh 2 pom. 1
robnu marku pod kojom se slavina LD PRIDE
isporucuje:
pun prolaz/redukovan prolaz: pun prolaz
kuéiste i vrsta povezivanja na pr.
prirubniéki, navojni spoj, spoj sa e o s ot
krajevima za preklopno ili suésono kuéiste jednodelno sa navojnim priklju¢kom
zavarivanje:
nazivna veli¢ina "DN" i broj: Uzorci DN 15, DN 20 i DN 25.
klasa pritiska: PN 40
materijal kuéidta : Kuéiste slavine — mesing_koji je niklovan- prilog D
10. Dosadasnja Oznaka " 3
kontrolisanja u | priloga Naziv dokumenta kontrolisanja u prilogu
P B Izvestaj TI Slovacka
11. lzvestajio Oznaka T Referentni document ; %
ispitivanju — priloga lzvréilac ispitivanja za ispitivanje Brojizvestaja
podioge za Laboratorija Instituta
kontrolisanje: § Mihajlo Pupin Centar za | SRPS EN 12266-1 V2123
gasnu tehniku
12. Dokumenti uz Oznaka Naziv Veza sa
predmet priloga " poz. br.
kontrolisanja: A Izvestaj o ispitivanju sanitarne ispravnosti idiid
B Sertifikat izdat od TI Slovacka Hith
C Uputstvo za montazu HH#
D Katalog proizvodaca ididad

sa svim prilozima uz saglasnost rukovodioca IMP- CGT. Na izvedtaju se moraju nalaziti original potpisi |
pecat Ocene usaglasenosti:Da - Zadovoljava: Ne - Ne zadovoljava; N.K. - Nije kontrolisano; N.P.. - Neprimenljivo

CGT 4.002V.5



1IZVESTAJ O KONTROLISANJU

Broj : T2129
Strana : 3od4
Datum : 20.09.2021.
14. Nalazi:
Referentni dokument: SRPS M.C5.325:1970
Tacka: Proveravan zahtevi: Ocena:
2 Oblik i konstrukcija

2.1

2.2

23

Vizuelno kontrolisanje, merenje, funkcionalna
proba

Oblik i konstrukcoija slavine, prikazani na slici,
nisu obavezni. Slika sluzi samo za objadnjenje
oznaka mera navedenih u tabeli.

Slavina se otvara okretanjem d&epa ulevo, a
zatvara okretanjem &epa udesno.

Put zaptivanja a je najkradi put, za koji sledi
proticanje vode odnasno gasa kroz zaptivni
prolaz.

Posebna zapazanjal/veza sa prilozima:
Vizuelno kontrolisano.

3 Glavne spoljne i priklju¢ne mere
3.1 Mere slavine koje su naznagene na slici moraju imati navedene u tabeli. Da
32 Navoj Rd i Md moraju odgovarati standardima SRPS ISO 228-1, odnosno SRPS M.B0.012. Da
33 Tolerancije otvora klju¢a s i s, moraju odgovarati standardu SRPS M.B1.013, za srednju klasu
izrade.
Posebna zapazanjalveza sa prilozima: Mae o om
Bez zapaZanja. Mere date u katalogu L |Md| i |s|a
Prilog D. { L
j & 4541 Ma !_ll 1] 2 IU
{75 5541 |M8 | 14 | 27| 12
| 63415 |[MI0| 16 | 32| 14
T 80xLs [MI2| 19 | a1 | 17 |
9512 |MIz| 21 | 50 19
1042 [Mi6| 20 | 55 | 22
13042 |[MI6| 25 [ 70 | 27
15042 |M20[ 30 | 88| 32
1804-2 M20| 26 | 100 | 36
4 Kvalitet materijala i izrade
Prema tehnickoj dokumentaciji proizvoda dostavljenoj od proizvodaca se utvrduje da li primenjeni
materijali odgovaraju zahtevima , kontrolisanje se vrsi na osnovu deklarisanih materijala i isprava
o usaglaSenosti materijala koji se ugraduju u proizvod
4.1 Svi delovi slavine koji dolaze u dodir sa vodom moraju biti otporni prema koroziji. Metalni delovi
slavina izraduju se od bakarne legure za livenje po SRPS C.D2.300 ili gnje€enje po SRPS C.D2.100.
4.2 Za kvalitet materijala i izrade kao i za proveravanje kvaliteta vazi, sem odredaba ovog standarda, jo3

i standard SRPS M.C5.703.

Posebna zapazanjalveza sa prilozima:

Telo kuglaste slavine je niklovano.Prema novijim propisima kuglaste slavine su ispitane na sanitarnu ispravnost Prilog A.

5

5.1

5.2

Radni i ispitni pritisak

Nadgledanje ispitivanja u sklopu kontrolisanja ili kontrolisanje izvestaja o ispitivanju

Slavine za vodu mogu se koristiti za radni pritisak do 6 bar. Ispitni pritisak za ispitivanje slavina za

vodu vodenim pritiskom iznosi 12 bar. Pri tome sva zaptivena mesta moraju izdrZati opitni pritisak.
Ispitivanje zaptivenosti slavina za gas vrsi se ispod vode, vazduhom nadpritiska 0,5 bar, s tim da ¢ep

bude vise puta otvaran i zatvaran. Slavina mora zaptivati i onda kada se &ep premaZe vrlo tankim

slojem govedeg sloja.

Posebna zapazanja/veza sa prilozima:

Proizvodac je deklarisao radni pritisak od 25 do 40 bar. S hodno tome izvr§eno je ispitivanje V 2123.

6 Oznadavanje
6.1 Svaka slavina mora imati na &epu urez koji oznacava pravac protoka. Da
6.2 Svaka slavina za gas mora imati na &epu, na vidnom mestu, utisnuto slovo G.
6.3 U tehni¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, propusna slavina za vodu odnosno gas
Ovaj izvesta) se moZe reprodukovati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost rukovodioca IMP- CGT. Naizvestaju se moraju nalaziti original potpisi | CGT 4.002V.5
peéat Ocene usaglagenosti Da - Zadovoljava, Ne - Ne zadovoljava. N.K. - Nije kontrolisano; N.P.. - Neprimenljivo g 2
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1ZVESTAJ O KONTROLISANJU

o = Broj : T2129
‘O)P U Pm Strana : 4o0d4
Cl:l'lul’{ zA CANU ceHNiKU Datum : 20.09.2021.

Referentni dokument: SRPS M.C5.325:1970
Taéka: Proveravan zahtevi: QOcena:

oznadava se oznakom:
—  Slavina n SRPS M.C5.325,
— Slavinan G SRPS M.C5.325,
gde je n nazivna mera slavine i G oznaka za gas.

Posebna zapazanjalveza sa prilozima:
Kuglaste slavine za vodu.

7 Pakovanje i isporuka
Ako se slavine pakuju u kutije ili sanduke, na svakom pakovanju mora biti ozna&eni slede¢i podaci:

— naziv proizvoda i njegova nazivna mera,

— naziv ili znak proizvodaca,

— SRPS M.C5.325.
Posebna zapaZanjal/veza sa prilozima:
Uzorci dostavljeni u kutiji.

15. Konaéni nalaz kontrolisanja - utvrdivanje usaglasenosti sa referentnim dokumentom :

Na osnovu izvrienog kontrolisanja kuglastih slavina LD Pride, dajemo nalaz: predmeti kontrolisanja
USAGLASENI su sa primenjenim zahtevima SRPS M.C5.325.

16. Naznaka o potrebi narednog kontrolisanja:

Ponovno tipsko kontrolisanje proizvoda potrebno izvr§iti nakon pet godina od datuma izdavanja izvestaja i
sertifikata o kontrolisanju

Beograd, 20.09.2021.

(Mesto | datum)

Osoblje CGT odgovorno za kontrolisanje:

tehniéar: M o
Zoran Milovanovié, mas.teh, U

inZzenjer-kontrolor: (L (potpis) RUKOVODILAC CENTRA
Dragomir Aleksié, dipl. el. inz ZA GASNU TEHNIKU/TEHNICKI
| {—/ RUKOVODILAC

Kristina Petkovié, dipl. mas. inZ

et g

‘,/// (potpid)

Ovaj izvedtaj se moZe reprodukovati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost rukovodioca IMP- CGT. Na izvesdtaju se moraju nalaziti original potpisi i CGT 4.002V.5
peéat. Ocene usagladenosti Da - Zadovoljava; Ne - Ne zadovoljava; N.K. - Nije kontrolisano, N.P.. - Neprimenljivo : ?
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IZVESTAJ O ISPITIVANJU
Prilog 11 Izvestaja o kontrolisanju broj T 2129 broj : V 2123

Predmet
ispitivanja:
Proizvodac i
model:

Narucilac:
Korisnik:

Referentni
dokumenti:

Identifikacija
uzorka:

Opis predmeta
ispitivanja:

Oprema za
ispitivanje:

Uslovi okoline:

Pregled
izvrSenog
ispitivanja

“MIHAJLO PUPIN"
CENTAR ZA
GASNU TEHNIKU
LABORATORIJA

b A w T

Kuglaste slavine

- ispitivanje Cvrstoce i zaptivenosti kucista -

proizvodac :

model:

LLC LD Pride — Russian Federation 454010, Chelyabinskaya oblast', gord
Chelyabinsk, ulitsa Eniseyskaya,d.56,str.3 etazh 2 pom.1
LD Pride 47...

LLC LD Pride — Russian Federation 454010, Chelyabinskaya oblast', gord Chelyabinsk,

ulitsa Eniseyskaya,d.56,str.3 etazh 2 pom.1

LLC LD Pride — Russian Federation 454010, Chelyabinskaya oblast', gord Chelyabinsk,
ulitsa Eniseyskaya,d.56,str.3 etazh 2 pom.1

Oznaka

Naziv

SRPS EN 12266-1

Obavezni zahtevi

Industrijske armature — Ispitivanje armatura Deo 1:
Ispitivanja pritiskom, postupci ispitivanja i kriterijumi prihvatanja-

mesto i datum ispitivanja:

Beograd, 20.9.2021 god.

|

fabricki broj uzorka:

Bez fabri¢kog broja

identifikacioni broj u CGT-LAB:

ik

Predmet ispitivanja su kuglaste slavine, proizvodata: LLC LD Pride. Kudiite je izradeno od
mesinga koje je niklovano. Nazivna veli¢ina uzoraka je: DN15, DN20 i DN25. Nazivni pritisak:
PN 40, opseg radne temperature od 0°C do +150°C . |

9C 40 °C;

Ispitni pritisak mora biti
najmanje 1.5 x dozvoljeni
pritisak na sobnoj
temperaturi:

Naziv opreme Karakteristike opreme Id. oznaka
Vodena pumpa Opseg zadavanja pritiska: 0 + 60 bar G0-019
| Manometar Opseg: 0 = 160 bar, kl.: 1.0 E6 - 060
| Elektronski sekundomer | Opseg: 0 + 24 h; taénost merenja: 0.01 sek. E7-002 |
Datum ' Temperatura | Atm. pritisak | Rel. vlaznost Mesto
DD.MM.GG | [°C] [mbar] [%] ispitivanja
~20.9.2021 god. 14 999 88 IMP-Lab
Referentni dokument: | SRPS EN 12266-1
Ispitivanje i i Rezultati
Tacka g Ispitivana karakteristika Fahioving 3 praapme Ocena
4. | Cvrstoéa Ispitni fluid je te¢nost Ispitni pritisak:
kuéiSta (voda koja moze da ima 1.5 X Pragno =
Ispitivanje P10'" fjﬁld;.ll m‘hl'trnm‘r km'oiue.‘ 60 bar B B Da
ili bilo koja druga tecnost s
! . N ¥, Vreme ispitivanja:
| Zaptivenost koja ima viskozitet koji
kudista nije veci od onog koji ima minimalno
Ispitivanje P11 | voda); 10 min. 30 min Da
Temperatura ispitnog Kriterijum za
fluida mora biti izmedy 5 | 2ceniivanie: Nemaznakova

Bez znakova
deformacije i
razaranja
kuéista, odnosno
vizuelno uoéenog
propustanja na
istom

deformacije i
razaranja kudista,
t.j. vizuelno Da

uocenog
propustanja

na istom

Ocene: Da - Zadovoljava; Ne - Ne zadovoljava; N.T. - Nije ispitano; N.P. — Neprimenljiv zahtev

Napomena:

- Ispitivanje évrstoce kuéista P10 i zaptivenosti kuéista P11 mogu se vrsiti istovremeno, samo ako je za ispitivanje
zaptivenosti kucita ispitni fluid tecnost (tabela 1. standarda SRPS EN 12266-1)

Qvaj izvesta se moze reprodukovati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost tehnitkog rukovodioca IMP-CGT-LAB
Na izvestaju se moraju nalaziti criginal potpisi | pecat. Rezultali ispitivanja se odnose samo na ispitani uzorak.

m—— e
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IZVESTAJ O ISPITIVANJU

‘j\: Mgﬁ %:Zﬁ E B ;2”‘5’ 1 BrOJ : V2123
e &) 0§ i Strana : 20d2

CeNtAR ZA CAYNU TeFNiU Datum - 20.9.2021 god.

Fotografija =~ T E DR e

predmeta

ispitivanja/

tehnicki podaci:

Ispitivani uzorci, koji su reprezenti kuglastih slavina LD Pride maksimalnog radnog pritiska do
40 bar, koje se izraduju u dimenzijama: od DN15: do DN50 proizvodaca LLC LD Pride —
Russian Federation, ZADOVOLJAVAJU zahteve ispitivanja ¢vrstode kudista P10 i
zaptivenosti ku¢ista P11 standarda SRPS EN 12266-1.

PRAVILO ODLUCIVANJA

| Merna nesigurnost nije uzeta u obzir prilikom vrednovanja rezultata ispitivanja. |
Beograd. 20.9.2021 god.

(Mesto | datum)

ispitivac: Dragomir Aleksi¢, dipl.inz.
is)
tehniéar: Milo§ Bermanovi¢, mas.teh.
~~7 (potpis) B
TEHNICKI RUKOVODILAC OVODILAC CENTRA ZA
CGT-LABORATORIJE SASNU TEHNIKU/TEHNICKI
4"\ RUKOVODILAC
Drggdmyr Alejgsic, dipl.inz. Petkquig. dipl.mas.inz.
r‘zgé “é fyp.

{potpis) (potpis) i

ngj izvedtaj se moze reprodukovati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost lehnickog rukovodioca IMP-CGT-LAB
Na izvestaju se moraju nalaziti original potpisi | pe¢at. Rezultati ispitivanja se odnose $amo na ispitani uzorak. strana 2/2



SMIHAJLO

‘PUPIN
CENTAR ZA GASNU TeHNiKU

—

PRILOZENA DOKUMENTA UZ
IZVESTAJ O KONTROLISANJU broj : T 2129

Oznaka
priloga

Naziv prilozenog dokumenta

A

Izvestaj o ispitivanju sanitarne ispravnosti

Sertifikat izdat od TI Slovacka

B
C
D

Uputstvo za montazu

Katalog proizvodaca




ANP-17-07/ lzdanje 3.2

Wm Matiéni broj: 17615980 Sifra delatnosti: 7120 &
Jii[ H [ .3 PIB: 103604091 Tekuéi raéun: 205-81605-04 |
aboratorua www.anahem.org E-mail: predmeti@anahem.org | fﬁ,

Mocartova 10, 11160 Beograd Tel.: 011 3436 699, 065 8473 955 Fax: 011 3422 900 e
3A MCHTHBARSE
BOJEC 17005 —

Podnosilac zahteva: INSTITUT MIHAJLO PUPIN d.o.o. Beograd, Centar za gasnu tehniku
Volgina br.15, 11060 Beograd
Tel.: +381 11 6772 151, +381 11 6781 029

email: impcgt@pupin.rs Beograd, 10.09.2021.  god.

IZVESTAJ O ISPITIVANJU br.3109030101

Zahtev br. 21D027
Oznaka uzorka: 3109030101

Vrsta ispitivanja: Laboratorijsko ispitivanje zdravstvene ispravnosti

Naziv uzorka: Kuglasta slavina

LLC LD Pride, Russian Federation 454010, Chelyabinskaya oblast’, gorod Chelyabinsk,

Proizvodndt. ulitsa Eniseyskaya, d. 56, str. 3 etazh 2pom. 1, .
Isporucilac#: -, | -. Pakovanje: originalno

LLC Ravani — Rus, Russian Federation 454010, Chelyabinskaya oblast’ , gorod Chelyabinsk,
ulitsa Eniseyskaya, d. 56, str. 3 etazh 2 pom. 2, .

Spediter#: o Lot: /

Uvoznik#: Koli¢ina: 1 komad

Uzorkovanje izvrsio.  Uzorak dostavljen Anahem laboratoriji
Lokacija uzorkovanja: / Datum prijema uzorka: 03.09.2021. god.

Metoda uzorkovanja: [/ Datum pocetka ispitivanja: 03.09.2021. god.

Lokacija ispitivanja: Anahem d.o.o., Mocartova 10, 11160 Beograd / Carobne frule 2, 11160 Beograd

¥Rezultati ispitivanja se odnose samo na dostavljeni uzorak sem kada Anahem doo Beograd vrsi uzorkovanje.
Anahem doo Beograd je odgovoran za sve podatke iskazane u izvestaju o ispitivanju osim za one dobijene od korisnika ispitivanja.

Anahem doo Beograd se odri¢e odgovornosti na validnost rezultata za cije iskazivanje su koriséeni podaci dobijeni od korisnika.

Zahtev br. 21D027

Naziv uzorka: Kuglasta slavina

Opis uzorka™:

Kuglasta slavina, od metala karakteristiéne srebrno sive boje, sa delom crne boje, u polimernoj ambalaZi, neograni¢enog roka upotrebe, u
originalnom pakovanju.

# - podaci dobijeni od narucioca ispitivanja
* - metoda je r'zvén obima akreditacije

ANAHEM Lab. Strana 1 od 2
*Rezulfati se odnose samo na ispitivani uzorak Ovaf lzvedlaj se moZe reprodukovall iskljuéivo u celosti

I Uzorke preuzeo: Sara Koleska Datum zavrSetka ispitivanja: 10.09.2021. god.



l : nastavak: IZVESTAJ O ISPITIVANJU br. 3109030101
M‘_ [
| ¢
| s
l BOVIEE 17025
Tabela 1. Rezultati ispitivanja¥
l Parametar ) Rezultai ~ MDK Metoda
24h j
1. Olovo1 (mg/l) <0,01 0,01 EPA 200.9
I 2. Kadmijum1 (mg/l) <0,0005 0,003 EPA 200.9
3. Hrom1 (mgfl) <0,01 0,05 EPA 200.9
4. Nikl1 (mgh) 0,014 0,02 EPA 200.9
5. Zival (mg/l) <0,0005 - 0,001 EN ISO 12846
I 6. Arsen1 (mg/l) <0,001 0,01 ISO11969
7. Cink1 (mgh) 0,091 3,0 SMEWW 22nd:metoda 3111b
8. Bakar1 (mgh) <0,01 20 SMEWW 22nd:metoda 3111b
9. Mangan1 (mg/) <0,005 0,05 SMEWW 22nd:metoda 3111b
I 10. Gvozde1 (mg/l) <0,01 0,3 SMEWW 22nd:metoda 3111b
) 11. Selen1 (mg/l) <0,01 0,01 EPA 200.9
5dana
l 1. Olovo2 (mg/l) <0,01 0,45 EPA 200.9
2. Kadmijum2 (mg/l) <0,0005 . EPA 200.9
3. Hrom2 (mgfl) <0,01 - EPA 200.9
4, Nikl2 (mgh) 0,035 - EPA 200.9
I 5. Ziva2 (mg/l) <0,0005 - EN ISO 12846
6. Arsen2 (mgfl) <0,001 - 1ISO11969
7. Cink2 (mgfl) 0,35 - SMEWW 22nd:metoda 3111b
l 8. Bakar2 (mgfl) <0,01 - SMEWW 22nd:metoda 3111b
9. Mangan2 (mg/l) <0,005 % SMEWW 22nd:metoda 3111b
10. Gvozde2 (mg/) <0,01 - SMEWW 22nd:metoda 3111b
11. Selen2 (mg/l) - <0,01 o EPA 200.9
I I Migracija metala u dejonizovane vode od 24h na 20°C nakon ispiranja
2 Migracija metala w defonizovane vode od 5 dana na 20°C
MDE - Prema Pravilniku o usfovima u pogledu zdravsivene ispraviosti predmeta opste upotrebe kaji se mogu stavijati u promer S list SFRJ 26/53,
I 61754, 56/56, 5089 « 18/91 { Pravilniku o higifenskoj ispravaosti vode za pice SI. Glasnik SRJ 42/95 { 44/99,
A !’/\ &/ gfg / | Kontrolisao i odobrio:
l lzvestaj izradio: }'-." ~Y , 2 1 Rukovadilac laboratgrije
l Ol Eg w\ég:k\ifgq\n%gét.ini.ieh'ndt, ) LTS M. spe b‘f/) Z&klina Todorovi¢, dipl fizikchem.
l -Kraj izvestaja o ispitivanju-
ANAHEM Lab. Strana 2 od 2
l *Rezultali se cdnose samo na ispitivani uzorak. Ovaj Izvedta) se moZe reprodukovall iskljuéivo u celosti



ﬂ nm Matiéni broj: 17615980 Sifra delatnosti: 7120
o PIB: 103604091 Tekuéi raéun: 205-81605-04

l Labomtonja www.anahem.org E-mail: predmeti@anahem.org

Mocartova 10, 11160 Beograd Tel.: 011 3436 699, 064 8473 900 Fax: 011 3422 900

Beograd,  10.09.2021. god.

STRUCNO MISLJENJE br.3109030101

Zahtev br. 21D027

lzvestaj o ispitivanju br. 3109030101
Oznaka uzorka br. 3109030101

Strucno misljenje:

Na osnovu dobijenih rezultata laboratorijskog ispitivanja i struénog razmatranja, smatra se da je u pogledu ispitanih parametara:

Uzorak Misljenje

Kuglasta slavina ZDRAVSTVENO ISPRAVAN

prema Pravilniku o uslovima u pogledu zdravstvene ispravnosti predmeta opste upotrebe koji se mogu stavijati u promet Sl. list SFRJ 26/83, 61/84,
56/86, 50/89 i 18/91, Zakonu o predmetima op$te upotrebe ,SI. glasnik RS", br. 25/2019 i Pravilniku o higijenskoj ispravnosti vode za pic¢e SI. glasnik
SRJ 42/98 | 44/99.

ANAHEM Lab. Strana 1 0od 1
Ovo midflenje se mo2e reprodukovati iskfiuéivo u celost! | to uz lzvestaj o ispitivanju. Ne moZe se koristiti u reklamne svrhe.
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DATA SHEET

Thank you for purchasing LD® Pride brass ball valve.
LD® Pride product meets all up-to-date requirements and

standards for pipeline valves,

PRODUCT NAME:
BRASS BALL-VALVE

MANUFACTURER:
«LD PRIDE» LLC. , 454010,Russia, Chelyabinsk,
Yeniseyskaya str. 56

QD mark

Date of testing:

L L

ACCEPTANCE AND
PRESERVATION CERTIFICATE:

Ball valve tested at t° +20°C:

Visual and instrumental inspection ace. TU 3712-004-

424735632016 oK

Strength and density test P10 acc. to
EN 15280 e oK
Tightness test P11 and P12 acc. to oK
EN 12266-1

WARRANTIES:

The warranty period if the consumer meets the requirements of technical
conditions for storage, installation and operation of valves - 10 years - is
set from the date of commissioning of the valve, but not later than 11 years
from the date of shipment of valves from the warehouse of the
manufacturer. The manufacturer (Supplier) guarantees that the valves
meet the requirements of TU. Failure to comply with consumer
requirements for the assignment, application and installation instructions
set forth in passport sections is the basis for the manufacturer to void the

warranty.
DESIGNATION
LD PRIDE BALL VALVE 4T 16 X-X XX XXX
SERIES
47 - reduced bore, Nickel-plated
NOMINAL DIAMETER
ON

CONMNECTION THREAD
F-F - femalefemale
F-M - female/male

B-M - male/male
F-5U - female’straight union
OPERATION
TH - T-handle
LH- Lever handle
WORKING MEDIA®
GAS - .
* gthars working medias not speciied
GRAPH OF PRESSURE AGAINST TEMPERATURE
B0
7
o
=
= 40
[
j T
E 0 S
]
g
2
10 ———
1] 5 S0 s 100 135 150

TEMPERATURE, *C

Ne Name of part Material

1 Body Brass nickel-plated

2 Body nut Brass nickel-plated

3 Ball Brass nickel-plated

4 Stem Brass

5 Hold-down nut Brass

6 Ball scal PTFE

7 Stem shell seal PTFE

B Handle Aluminum, Powder paint
» Serew Zinc-plated steel




NORMATIVE DOCUMENT FOR MANUFACTURING:
TU 3712-004-42473563-2016
Certificate PED 2014/68/EU: 4910/4/2016-2 on 02.10.16

TECHNICAL DATA:

Ne PARAMETER VALUE
Working Media water, st,aam_ GAS
1 feuls&lubricants
2 |Leakproofness class By ISO 5208 A
3 Nominal pressure, PN 25-4 Mpa
4 | Working media temperature (°C) -20°C to +150°C | -60°C to +80°C
5 Service life 30 years
6 QOverall durability 10 000 cycles
DESTINATION:

Brass ball valve LD Pride, Nickel-plated is designed for industrial and
domestic use in hot/cold water supply, heating, cooling, non-corrosive
liquids and gases, compressed air, steam within the permissible values
for temperature and pressure.

APPLICATION:

Ball valves LD Pride should be used in strict accordance with their
purpose in terms of operating parameters, medias, operating
conditions. The cleanliness of the working media must comply with the
requirements of normative - technical documentation. During operation,
the position of the shut-off valve body must be: fully open or fully
closed.

OPERATING RESTRICTION:

Restrict:

1. To perform works on dismantle in the presence of pressure of the
working media in the pipeline;

2. Use the taps on the settings that are in excess of those in table;
3. Use ball valves as control valves:

4. To disassemble the unit;

5. Use ball valves as supports for the pipeline;

6. Use ball valves instead of plugs during installation tests;

7. Use "gas" keys and key extensions during installation to prevent
deformation of the body.

INSTALLATION MANUAL:

1. To awoid pollution in the internal cavity of the ball valve, the valve
should be mounted in a fully open position.

2. To avoid burnout seals, welding works with the pipe, mounted with
a ball valve, should be produced with security measures to prevent
heating of the valve.

3. Ball valve should not suffer loads from the pipeline (bending,
compression, tension, unequal tightening of fasteners). If necessary,
supports or compensators should be provided to reduce the load on
the ball valve from the pipeline. Misalignment of the connected
pipelines shall not exceed 3 mm at length of 1 m plus 1 mm on each
next meter.

4. For the connection of the ball valve to the pipeline special sealing
materials should be used.

5. Installation of the ball valve on the pipeline shall be carried out by
the authorized organization.

6. Only 2 operating positions of the ball valve are allowed: fully open
and fully closed. Operation of the product in the intermediate position is
strictly prohibited.

7. During installing the ball valve in order to prevent the formation of
cracks on the coupling ends of the crane, deformation of the ball-valve
body and seal decompression of the connection “coupling-body”, it is
recommended to use standard carob keys. When screwing the pipe into
the tap, hold the coupling end of the tap with the wrench. The thread on
the parts (pipe, fitting) must match the thread on the ball valve.

8. Test the efficiency by turning the handle, where in the moving parts
should move smoothly, without jerks and jamming. If there is a leakage
through the shaft seal, remove the handle and tighten the sealing
clamping nut to an angle of 30-60°.

9. During installing threaded valves, it is necessary to inspect the
surface of the valve thread and the mate of the pipeline. The thread
should be free of nicks, dings and burrs that prevent correct installation
of the ball valve. Non-standard tools are not allowed during the setup.

MAINTENANCE SERVICE:

1. Valves are a component part of the product (equipment) requirement
for the period of inspection (maintenance) must be combined with the
date and terms of inspection of the product.

2. Maintenance of valves during operation is reduced to periodic
inspections. At the same time, the stroke of the stem is checked until
the valve is fully opened and closed, and there is no leakage.
If necessary, tightening of the clamping nut should be performed.

3. Assessment of the technical condition of valves with no visible
defects (cracks, deformations of the body, thread jams, efc.) is
determined on a special stand.

RULES OF STORAGE AND TRANSPORTATION:
1. Valves are transported by any transport in accordance with the rules
applicable to the transport of this type.
2. Valves must be stored in package, indoors or under tent.
3. During the shipment to consumer valves are not preserved because
of weatherproof protective coating.
4. In the process of production, storage, transportation and operation
at the parameters specified in the passport Ball valves LD Pride do not
harm the environment and human health.

UTILIZATION:

Disposal of the product (remelting, burial, resale) is carried out in the manner
prescribed by TU3712-004-42473563-2016.

ATTENTION!
LD Pride ball valves are strictly forbidden
to throw.



P RIDE Ce 1l

YnyTcTBa 3a MOHTHpame U pykoBame JIJ{ npaja
Jlepununmja:

Huknosamy kyrnmvunmn Bentnin oa mecunra JIJ{ Tpaja, npessuben je 3a unaycrpujeky u kyhny
ynotpeby y rpejamy, xmahemwy, y A0BoJy TOMIE M XJaJHE BOJC, HEKOPOSHBHHX TCYHOCTH W
racoBa, KOMIIPECOBAHOI Ba3jyXa W Mape y OKBHMPY JI03BOJbEHHX BPEJHOCTH 3a TEMIEparypy M
TIPUTHCAK.

[Ipumena:

Kyrinune sentune JIJI Tlpaja, tpeba KOpHCTHTH CTPOTo y CKlaay ca FHHXOBOM HAMEHOM Y
noriely paaHuX napamerapa, Meauja, ycnoea paaa. Yucroha panuux meamja mopa GutH y
CKJIajly ca 3aXTEBMMa HOPMATUBHO-TEXHHYKE JOKyMeHTaluje. TokoM pana, MmoJjiokaj 3armopHor
BEHTHJIa MOpa GMTH: OTIYHO OTBOPEH WIH MOTIYHO 3aTBOPEH.

OnepaTHBHA OrpaHHuYEmba:
3abpameHo:

1. U3BoauTH pajioBe Ha IGMOHTAKH Y NIPUCYCTBY MPUTHCKA PAITHOT ME/INja Y IEBOBOJLY;

(]

. Kopucrure Bentiie Ha nojeinaBamHMa Koja npemaulyjy oxna y Tabenm;

(FF]

- KO]JHCTHTC KYTrJIH4HE BCHTHJIE Ka0 KOHTPOJIHE BEHTHIIC,

4. PacraBspame BeHTHIIA

h

. Kopucrute kyrnuuse BeHTHIIE Ka0 HOcaue 3a LEBOBOI;
6. Kopuctute KyriMiHe BEeHTHIIC YMECTO 4eroBa TOKOM TECTOBA UHCTAJALH]E;

7. Kopucture ,racHe™ K/byueBe M HACTABKE K/by4eBa TOKOM Yrpajhe¢ Ja OMCTE CIpedniu
Aedopmanmje Tena.

YnyrcTBa 3a HHCTaNAIMjy:

1. Jla 6u ce usberno szaraheme y yHYTpamIskhoj WYNJbHHH KYTJIHYHOT BEHTHIJIA, BeHTUN Tpeba
MOHTHPATH Y MOTMYHO OTBOPEHOM MOJIOKA]Y.

2. Jla 6u ce u3berno caropeBame 3alTHBKH, 3aBAPHBAGE 1IEBH, MOHTHPAHHMX Ca KYIIIMYHHM
BCHTHIIOM, Tpeﬁa Jia c€ U3BCJC Y3 MCPC 3dlUTHTC KaKo ou ce CIIPCYHIIO 3arpcBame BCHTHIIA.

3. Kyrnuunu BeHTna ne ou tpedano na tpnu ontepehema o1 1eBoBoaa (caBujame, KOMIPECH]a,
3aTe3ame, HEjeIHAKo 3aTesame npuuspiuhnBaya). AKo je noTpedHo, Tpeda 00e36eaMTH Hocaue
HIIH KOMIIEH3aTOpe KakKo 6u ce cMamMIIo onTepeheme KYIJIHYHOI' BEHTHJIA Ca LEBOBO/JA.
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Heyckmaheroct nosesannx ueroBosa He cMe 1t Beha 01 3 MM v ykunm o1 | M miayc 1 Mm Ha
CBAKOM HapeIHOM MeTpy.

4. 3a criajamse KyryiacTor BEHTHIIA Ha IEBOBOJ Tpeba KOPHCTHTH MoceGHe 3anTHBHE marepujae.
5. Yrpaagy KYrjMuHOr BEHTHIIA HA LIEBOBOJ, HEOMXOHO je 1a BpiuM oBnaitheHa opraiusauuja.

6. Jlo3BosbeHa cy camo 2 pajHa Mojokaja KyrjiM4HOT BEHTHIA: MOTMYHO OTBOPEH M MOTIYHO
3aTBOpeH. CTporo je 3abparmeH pax MPOU3BOIA Y CPEImHEM MOTOKA]Y.

7. TokOM yrpajibe KyriuuHOT BEHTHIA, Kako GH ce cripeunsio CTBapame MyKOTHHA Ha KpajeBMMa
CNIOJHULIC KYTIMYHOT BEHTHNIA, Jedopmanmja Tena KyrJIHHHOr BEHTHIA W JIeKOMIIpecHja
3aNTUBKE BE3E ,,TEJIO CHOJHULIE™, MPEnopyyyje ce ynoTpeda cTaHaapIHuX Kbydea poraua . [Tpu
yBpTaiby 1EBH y BEHTHII, KIbYYeM Jp/KHTE Kpaj crojuuie BeHTHIa. HaBoj Ha jernosuma (ues,
(uTHHI) MOpa 0IrOBapaTH HABOjY HA KYTJIHYHOM BCHTHITY.

8. Ucnurajre edukacHOCT oKpeTameM pydke, rie 6u ce MOKPETHHU JIEJIOBH Tpebanu KperaTu
raTko, Oe3 Tp3aja M 3ariaBibHBama. AKO Kpo3 3AIITHBKY BpaTUiIa MPOIYPH, YKIOHUTE PYydKY U
3aTETHUTE MATHILY 3a 3alTHBamE 1Mo yritoM o1 30-60 °.

9. TokoMm yrpaame HaBOjHUX BEHTH/IA NOTPEOHO je MpersiefaTH TNOBPUIMHY HABOjA BEHTHIA M
CTIOJHHIY LIEBOBOJA. Y HaBOjy He cMe GMTH 3ape3a, ypesa M PyIHIA KOjH CTIpedaBajy IpaBHIIHY
yrpammy KyriugHor BeHtuna. Kopuiheme HecTaHIapaHHX alaTH HHje J03BOJHEHO MPHIHKOM
MOHTHpama.

[IpaBunia cknagumITerha U MpeBo3a:

I. Bentunu ce npesose GUI0 KOjUM IPEBO30M Y CKIIa/ly ca MPaBHIMMA KOja BaXe 32 TPAHCHOPT
oBe BpcTe pobe.

2. Bentuiu Mopajy ce 4yBaTH y MakoBamy, Y 3aTBOPCHOM MIIH 1101 ITATOPOM.

3. TokoMm oTmpeme 10 NMOTPOIIa4a BEHTHIIM Ce HE 4yBajy 360T 3alITHTHOT NpeMas3a OTIHOPHOT Ha
BPEMEHCKE YCIIOBE.

4. 'V npouecy npoH3Bo/iihe, CKIAIHIITeHa, TPAHCIIOPTA H pajia TpH MapaMeTpuMa HaBeJeHUM Y
TeXHMUKO] cnenmdukaunjn, kyrnnuun sentuan JIJI Tlpajn He 1wTeTe KMBOTHO] CPEJMHH H
TbYICKOM 3/IpaBJby.
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