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<u Datum 13.09.2021. godine

1.  Kontrolna Institut “*Mihajlo Pupin™ - CENTAR ZA GASNU TEHNIKU
organizacija i Volgina 15, 11060 Beograd - telefon: +381 11 6772—151; fax. +381 11 6781-029
odgovorna
lica: Kontrolor(-i): | Dragomir Aleksi¢ dip.el.inz. |
Rukovodilac CGT: | Kristina Petkovié, dipl. mas. inZ. |
2. Narucilac: LLC LD Pride — Russian Federation 454010, Chelyabinskaya oblast', gord
Chelyabinsk, ulitsa Eniseyskaya,d.56,str.3 etazh 2 pom.1
3. Predmet '|
kontrolisanja- Kuglaste slavine za unutrasnje gasne instalacije
opsti naziv:
4. Proizveden od: LLC LD Pride — Russian Federation 454010, Chelyabinskaya oblast', gord
Chelyabinsk, ulitsa Eniseyskaya,d.56,str.3 etazh 2 pom.1
5. Oznaka
- tip LD Prade 47...
- serija:
6. Korisnik: : LLC LD Pride — Russian Federation 454010, Chelyabinskaya oblast', gord
| Chelyabinsk, ulitsa Eniseyskaya,d.56,str.3 etazh 2 pom.1
7. Referentni Oznaka Naziv
i Rucne kuglaste slavine i konusne slavine za zatvaranje gasnih
kontrolisanje: | SRPS EN 331:2016 | Ruene kug it
instalacija u zgradama
8. Uzorkovanje: D Uzor(-ak/-ci) je/su kontralisan(-i) pojedinaéno i rezultati kontrolisanja se odnose
(obeleziti sa x i isklju¢ivo na uzor(-ak/-ke).
uneti podatke) Uzorak je reprezent i rezultati kontrolisanja se odnose na osnovni skup koji je:
Oznaka osnovnog skupa: LD Prade 47...
Specifikacija za uzorkovanje: SRPS EN 331:2016
Mesto i datum uzorkovanja: Beograd, 07.-13.09.2021. godine
Lice koje je vrSilo uzorkovanje: Zoran Milovanovi¢,mas.teh;
Dragomir Aleksi¢, dipl. el. inz.
Ukupan broj uzoraka: 3 uzoraka
Oznaka uzoraka (model): LA
Identifikacija uzoraka (fab.br.) Bez fabrickog broja
Identifikacija uzoraka u CGT: T 2128
S s D o e o N N e e iy 2ebap s mors ek orighel poiel ipecat [ GGT 4,002 V.5 |
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9.  Opis predmeta | Kuglaste slavine za gasne instalacije proizvodac¢a LLC LD Prade izraduju se u nazivnim
kontrolisanja: | yelicinama od DN 15 do DN 50 sa punim prolazom sa obostrano unutra$njim navojnim ili
unutrasnji/spoljni navoj. Rucica za rukovanje je u obliku poluge ili leptir (T).
Materijal tela kuglaste slavine mesing koji je niklovan, dihtovanje PTFE teflon. Proizvod
se primenjuje kao zaporni organ na unutraSnjim gasnim instalacijama za gasovita goriva
2H ili 3B/P sa radnim pritiscima 25 = 40 bar i radnom temperaturom u opsegu: - 60 °C + +
80 °C.
W Rezulta_t| ; Oz'naka Naziv rezultata kontrolisanja u prilogu
kontrolisanja u | priloga
prilozima: A i
11. lzvestaji o Oznaka SR N Referentni dokument . .
ispitivanju — priloga lzvrsilac ispitivanja za ispitivanje Broj izvestaja
podloge za o
12. Dokumenti uz | Oznaka Nazi
: aziv
predmet priloga !
kontrolisanja: A Fotografije predmeta kontrolisanja (izrada IMP-CGT)
B Sertifikat izdat od TI Slovacka
C | Uputstvo za montazu i koris¢enje ,
D Katalog proizvodacta |
13. Oprema za Naziv opreme Karakteristike opreme Ident. oznaka
kontrolisanje: | ., .« o merilo Opseg: 0-150 mm ; ta¢nost 0,05 mm E1-004
14. Nalazi:
Referentni dokument:  SRPS EN 331:2016
Tacka: Proveravan zahtevi: Ocena:
4 TEHNICKI ZAHTEVI
4.1 Reakcija na plamen

Ovaj izvesta| se moze reprodukovati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost rukovodioca IMP- CGT. Na izvestaju se moraju nalaziti oniginal potpisi | petat

Ru¢ne kuglaste slavine i konuse slavine saglasno ovom standardu klasifikuju se u Klasu A1: Bez
dopsinosa vatri
4.2 Dimenzije i tolerancije

4.2.1 Materijali
4.2.1.1

o Kvalitet upotrebljenog materijala za razli¢ite sastavne delove i mere sastavnih delova mora

obezbediti da se konstrukcione i funkcionalne karakteristike ne menjaju pri normalnim uslovima

ugradnje i eksplotacije.Svi delovi zapornih cevi zatvara¢a moraju izdrZati ponovljene mehanicka.

hemijska i termicka opterecenja:
o Oklop. zatvara¢ i drza¢ moraju biti izradeni od jednog od sledecih materijala:

a) legura bakra. osim aluminij-bronza u skladu s Tablicom | standarda EN 331:

b) nodularno livano gvozde. osim laminarnog liva, u skladu sa EN 1503-3;

¢) kovanog Celika i livenog Celika prema EN 1503-1.

o Svi elementi zapornog cevnog zatvara¢a moraju biti otporni na koroziju ili mora biti u skladu sa

ispitivanjima u tacki 5.6.3.

4.2:1:2

mora biti odrzana.

Materijali navedeni u4.2.1.1 pod b) i ¢) trebaju biti testirani prema 5.6.3. (otpornost na slani sprej)
Nakon izvedenog testa nikakva korozija ne sme biti utvrdena osim naslaga soli i spoljna zaptivenost

Opruge i drugi pokretni delovi proizvedeni od materijala koji nemaju otpornost na koroziju moraju
biti zasticeni od korozije i moraju zadrzati svoj za§titni premaz uprkos svakom kretanju tokom

radnog veka. Nakon ispitivanja u 5.6.1, ti delovi moraju izdrzati ispitivanje 5.6.3.

Da
N.P.
N.P.

Da

N.P

1R

N.P

Elastomerni materijali za zaptivanje moraju biti u skladu sa EN 549 ili EN 682. Nadalje. temperaturni

raspon materijala navedenih u tehni¢kom listu mora obuhvatiti klase temperature ventila u Tablici 3

Ocene usaglasenosti: Da - Zadovoljava: Ne - Ne zadovoljava, M.K. - Nije kontrolisano; NP, - Neprimenljivo

| CGT4.002V.5
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Ako se koristi opruga. krajnje strane opruge moraju biti paralelne i normalne na osu opruge. Zavrine

Tacka: Proveravan zahtevi: Ocena:

ovog standarda. Da
4.2.1.5  Maziva moraju biti prema EN 377. Nadalje. raspon temperature maziva naveden u tehni¢kom listu

mora obuhvatiti klase temperature ventila u Tablici 3 ovog standarda. N.P.
4.2.1.6  Anaerobni spojevi moraju biti u skladu sa EN 751-1 Da
4.2.2 Konstrukeija

Ventili moraju biti oblikovani tako da. kada se ugraduju, nemoguc¢uju uklanjanje zatvaraca ili sedita

bez oste¢enja ventila ili jasnog znaka oStecenja na njemu.
4.2.3 Izgled ventila

Sve komponente ventila, pregledane golim okom ne smiju imati odtre ivice i uglove koji mogu

dovesti do. povrede ili neispravnog rada.
4.2.4 Odrzavanje

Ventili moraju biti tako konstruisani da ne zahtevaju odrzavanje ! Da |
4.2.5 Opruge

zavojnice opruge ne smeju ostetiti njihov oslonac.

Posebna zapazanja/veza sa prilozima:

Kuglaste slavine nemaju oprugu.

Ocene

4.2.6

427
4.2.7.1
4232

4.2.8

4.2.9

4.2.10
4.2.10.1

42.10.2

4.2.11

Da
Owvaj izvesta] se moze reprodukovat samo u celini - sa swim prilozima uz saglasnost rukovodioca IMP- CGT. Na izvestaju se moraju nalaziti original potpisi | pecat CGT 4.002 V.5 i
Da - Zadovoljava; Ne - Ne zadovoljava: N.K. - Nije kontrolisano; NLP. - Neprimenljivo L z

Debljina zida

Debljina zida ventila ne sme biti manja od 1 mm. Rupa za alate koje se koriste pri montazi delova
ventila ne smeju propustati gas u atmosferu.

Prikljuéci

Prikljucei moraju biti takvi da obezbede pravilno naleganje zaptivnih povrsina. N.P
Mora se obezbediti minimalni razmak od 1 mm kako bi se obezbedilo da priklju¢ak moze dodatno
uéi u slucaju trodenja. Vrh zaprivne povrsine priklju¢ka mora biti manji od povrsine zaprivanja u
odnosu na telo.

Ugao zaptivanja

S ventilom u zatvorenom poloZaju, ugao izmedu gasnog otvora u slavini i oba otvora (ulaz i izlaz) u
telu ventila mora biti najmanje 8 © za DN do 50 i 6 ° za DN od 65 do 100 mereno sa mernom
nesigurnodc¢u od 1 °, prema 5.7 (vidi sliku 1) standard EN331.

1

l /| apening direction
£ J 3 2 wvalve hody
Sl 3 seat
g w 4 flow
% U5 obturator
Zaptivke
Zaptivanje na zatvaraéu mora biti konstruirano tako da se stezanje postize mehanickim sredstvima.
To iskljuCuje upotrebu svih materijala za zaptivanje, kao §to su teénosti, paste i trake. Da
Zaptivenost izmedu razlic¢itih delova tela mora se osigurati mehanickim sredstvima., Da
Dodatni proizvodi mogu se koristiti za odrzavanje mehani¢ke nepropusnosti. N.P.
Ako se koriste lepkovi. paste. trake. moraju biti u skladu sa EN 751-1, EN 751-2 i EN 751-3. Da
Rukovanje
Zaporni cevni zatvara¢i moraju biti izradeni tako da je rukovanje omoguceno polugom, kljucem ili
ruénim tockom Da

Ventili koji se zatvaraju okretanjem u smeru kazaljke na satu

Rotacija od otvorenog do zatvorenog poloZzaja je ¢etvrtina kruga. Ako se ruéni pogon moZe odvojiti,
kraj operativnog vratila mora biti oznacen tako da su otvoreni i zatvoreni polozaji jasno naznaceni. Da
Graniénici

Na ventilima krajnji polozaji "otvoren" i "zatvoren" moraju biti ograni¢eni fiksnim. ne podesivim
grani:nicima.

Rucica mora biti tako konstruisana da je:

- u zatvorenom polozaju pod pravim uglom prema smjeru protoka:
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- u otvorenom poloZaju paralelno s smjerom protoka. Da

Svaki deo mehanizma za upravljanje koji se moZe okretati mora ukazivati na otvoreni ili zatvoreni

polozaj. Ventil moze ukljucivati sistem za zakljuCavanje koji omoguéava da se ventil blokira i

zatvori u polozaju za zatvaranje. Da [

Ako je rucni pogon oznacen oznakom "nije uklonjivo", ruéni pogon se ne sme ukloniti. N.P.

Ne sme se skidati ruéni pogon. osim ako nije dopusteno da se ponovno montira u polozaj koji

osigurava ispravan rad.
4.2.12 Prikljucci
4.2.12.1 Navojni spojevi
4.2.12.1.1  Navojni spojevi na ulazu i izlazu ventila moraju biti u skladu sa EN 10226 serijom. Da
4.2.12.1.2  Spojevi nepropusni za pritisak moraju biti u skladu sa ISO 261 ili EN 1SO 228-1, Da
4.2.12.1.3  Ventili sa navojnim spojem moraju imati telo za standardne alate (kljuteve) Da
4.2.12.2  Prirubnicki spojevi

Za ventile s prirubnim priklju¢cima. dimenzije spojeva moraju biti u skladu sa EN 1092-1, EN 1092-

2§ EN 1092-3.
4.2.12.3  Kapilarno lemljenje

Dimenzije spojeva za kapilarno lemljenje moraju biti u skladu s EN 1254-1
42.124  Spajanje vijcima sa podloskom

Ako se za spajanje koristi spoj (matica s kosuljicom) sa nemetalnom zaptivkom, svaka zaptivka mora

biti debljine najmanje 2 mm i mora biti tako pri¢vri¢ena da se ne moZe slu&ajno odvojiti.
4.2.12.5  Kompresioni spojevi

Kompresioni spojevi moraju biti dimenzioisani prema EN 1254-2
4.2.12.6  Zavareni spojevi

Zavareni krajevi za ¢eli¢ne ventile moraju biti u skladu sa EN 12627
4.2.12.7  Polipropilenski cevni spojevi

Polietilenski spojevi cevi moraju biti u skladu sa EN 1555-3. Mehani¢ki spojevi za polietilenske cevi

moraju biti u skladu sa SO 17885-1.
4.2.12.8  Pritisni krajevi

EN 1254-8 se primjenjuje za legure bakra za pritisne krajeve u sludaju plastiénh i viseslojnih cevi.
4.2.12.9 Drugi spojevi

Ostali spojevi moguci ako zadovoljavaju zahteve zemalja u kojima se koriste N.P.

Posebna zapaZanja/veza sa prilozima:
Ventil sa navojnim prikljuécima.

4.3
43.1

Klasifikacija prema bitnim zahtevima
Klasifikacija prema pritisku

Ventili su podeljeni u klase, $to odgovara maksimalnom radnom pritisku kao na tabeli 2:
Table 2 — Valve pressure classes

Pressure range Remark

Cto 0.2 « 105 Pa MOP =1.2 « 107Pa

.S 0 te 0.5 « 10F Pay MOP = 0.5 « 10¥Pa

P OP ] Oto L« 105 Pa MOF = 1 = 10F Pa

o 5 10F Pa MOP =5 = 109Fa

P 20 Jto 20 » 10%Pa MOP = 20 « 10t Pa

Posebna zapazanja/veza sa prilozima:
Ventil MOP20.

4.3.2

Klasifikacija prema temperaturi
Ventili se svrstavaju u dve klase kao u tabeli 3:
Table 3 — Valve temuperature chisses

Class Temperature range

=5 *Ctp 60 °C

20 °C 20°C to 60 °C

Posebna zapazanja/veza sa prilozima:

Ventil teperaturne klase -20°C,

Ovaj izveéta) se moke reprodukovati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost rukovodioca IMP- CGT. Na izvestaju se moraju nalaziti original potpisi | peéat
Ocene usaglasenosti. Da - Zadovoljava; Ne - Ne zadovaljava; N.K. - Nije kontrolisano; N.P. - Neprimenijive

CGT 4.002 V.5
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4.3.3 Otpornost na visoke temperature
Ventili se svrstavaju u tri kategorije kao u tabeli 4:

Table 4 — High temperature resistance classes

Class Characteristics

3 teulremment

B High temperature

[x High temperature reslstance (internal and external leak rightness)

Posebna zapaZanja/veza sa prilozima:
Ventil klase A.

4.4 Nepropusnost
Ventil je nepropustan ako izmerena propusnost ne prelazi vrednosti iz tabele 5. kada se ispituje kako
Jje navedeno u 5.2. To ukljucuje preciznost opreme, greske merenja i prividnog propustanja

uglavnom zbog proena temperatura.
Table 5 — Maximun leakage rates

Maximum leakage rates em®/h of air
DN = L — ——

Internal External

550 20 20

S0« DN < 100 40 40 (:‘!
1 & - Da

Posebna zapaZanja/veza sa prilozima:
Videti prilog 1 Izvestaj o ispitivanju T 2128,

4.5 Efikasnost: protok
Nazivni protok ne sme biti manji od vrednosti navedene u tabeli 6. kada se ispituje u skladu sa
tactkom 5.3.
Table 6 — Rated flow rate

Rated flow rare
DN Straight Angle
{am?/h) [m#/h)
10 i 2
12 5 25
15 -3 3
20 10 &
5 1s 1
3 27 18
4 ag 28
5 s 36
100 Not applicable
g0 170 Not applicalile
100 230 Not applicable
Posebna zapaZzanja/veza sa prilozima:
Videti prilog | Izvestaj o ispitivanju T 2128 ‘

4.6 Otpornost na visoke temperature
Rucno upravljani kuglasti ventili i konusni ventili razreda B i C moraju biti u skladu sa zahtevima
visoke otpornosti na temperaturu iz Dodatka A.
NAPOMENA Ventili sa PE ili viSeslojnim cevnim priklju¢cima su samo klasa A.

Posebna zapazanja/veza sa prilozima:
Razred C videti prilog D.

4.7 Mehanic¢ka ¢vrstoc¢a za gasne instalacije

Ovaj izvestaj se moze reprodukovati same u calini - sa svim prilozima uz saglasnost rukovodioca IMP- CGT. Na izvestaju se moraju nalaziti original potpisi i petat
Ocene usaglatenosti Da - Zadovoljava; Ne - Ne zadovoljava; N.K. - Nije kontrolisano: N.P. - Neprimenljivo CGT 4.002 V.5
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4.7.1 Moment rukovanja
Moment koji je potreban za preliminarni ciklus ne sme biti veéi od trostruke vrednosti navedene u
tabeli 7 pri temperaturi okoline u zavisnosti od veli¢ine ventila.
Maksimalni pogonski moment prema tabeli 7 ne sme se prekoraciti nakon prethodnog ciklusa.

Table T = Qperating togus

Posebna zapazanja/veza sa prilozima:
Videti prilogl lzvestaj o ispitivanju T 2128

4.7.2 Mehani¢ka ¢vrstoéa momenta uvijanja i savijanja
Ventili moraju biti otporni na naprezanja tokom ugradnje i korid¢enja. Oni takode moraju da
zadovolje uslove za unutradnju i spoljnu zaptivenost (vidi tacku 5.2).
MTT1 (momenta uvijanja) i MF 1 (moment savijanja) predstavljaju napone tokom ugradnje. MT2 i
MF2 predstavljaju naprezanja koja ventil moze podneti tokom upotrebe. Za ventile koji imaju
fleksibilne prikljucke. primjenjuju se samo moment MT1 i momenta MF1,
Zavisno od veli¢ine priklju¢ka. ventil se mora odupreti naprezanjima momenta uvijanja i momenta
savijanja navedenim u tabeli 8. uz uslov ispitivanja navedene u 5.5.

Table 8a — Torque and bending resistance MOP 1, MOP 5, MOP 20

DN MF, MF: MT, MT.
N-m Nem Nemy Nem

=] 25 1 15 1z
0 15 0 16

70 35 35 28

a £8 +3 55 34
15 (i 53 75 40
25 113 100 GE

40 L70 125 100

E] 475 238 lod 128
4 10 305 200 1agd
1100 550 250 oo

£ 1550 75 300 250
g 1900 %50 70 290
1904 5 1250 4 70

Table 8b — Torque and bending resistance MOP 0.2 - MOP 0.5

N MF, MF: MT, MT:
Nem Nemy Nem Nem
[ 29 12 15 12
8 30 15 20 15
10 50 20 a5 In
3 65 28 5 5
15 5 0 75 L
(v} 12 a0 L0 £l
25 oo 50 125 50
3l 25 64 160 4
+ 300 80 200 &0

50 450 100 250 100
I Da

Posebna zapazanja/veza sa prilozima:
Videti prilogl lzvestaj o ispitivanju T 2128

4.8 Zastita od preopterecenja rucke - Otpornost na zaustavljanje

Ovaj izvestaj se moze reprodukovati samo u celini - sa svim i | 51 ru IMP- CGT Na izvestaju se moraju nalazili original potpisi i pecat
Ocene usaglasenosti: Da - Zadovoljava; Ne - Ne zadovoliava; N.K. - Nl]e kontrolisano; N.P. - Ner ljivo CGT 4.002 V.5
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Kada se ispituje u skladu s tatkom 5.8.. zaustavljanja u otvorenom ili zatvorenom poloZaju moraju

izdrzati najmanje 1.5 puta vecu vrednost zakretnog momenta iz tabele 7 na sobnoj temperaturi.

Posebna zapazanja/veza sa prilozima:
Videti prilog 1 lzvestaj o ispitivanju T 2128

4.9 Ispustanje opasnih supstanci
Materijali koji se koriste u ventilima ne smeju ispustati nikakve opasne susptance koje prelaze
najvise dzvoljene nivoe navedene u relevantnoj evropskoj normi za materijal ili dopustene
nacionalnim propisima drzave odredista.

4.10 Zahtevi za svojstva

4.10.1 Opste
Za ventile sa razli¢itim otvorima, ispitna vrednost mora odgovarati onoj za manju veli¢inu.

Maksimalna radna temperatura mora biti najmanje 60 ° C, a minimalna radna temperatura ne sme

biti veca od -5 ° C ili -20 © C. kako je proizvoda¢ deklarisao.
4.10.2 Trajnost
4.10.2.1  lzdrzljivost
Ruéni pokreta¢ ventila mora izdrzati na temperaturi okoline niz radnih ciklusa (vidi tabelu 9).

Nakon ispitivanja izdrZljivosti ventil mora odgovarati zahtevima za spoljnju i unura$nju zaptivenost
na temperaturi okoline i na (60 £ 5) ® C u skladu sa tatkom 4.4. kao i zadovoljenje zahteva iz 4.7.1

za radni moment.
Table 9 — Endurance

Meuninal size {DN)

e e e —— -
4.10.2.2  Otpornost na niske temperature
Ventili moraju da zadovolje zahteve date u 4.4 i 4.7.1 kade se testiraju prema 5.6.2

Z
-

| B HE E

=)
H

Posebna zapazanja/veza sa prilozima:
Videti prilog D.

5 FUNKCIONALNI ZAHTEVI TESTOVI (proveravaju se kroz ispitivanje)
5.2 UnutraSnji pritisak i nepropusnost

53 Nazivni zapreminski protok

54 Radni moment

3.5 Optereéenje na uvijanje i opterecenje na savijanje

5.6.1 lzdriljivost

5.6.2 Postojanost na niskoj temperaturi

5.6.3 Postojanost na slani rastvor

5.7 Ugaono zaptivanje

58 Zastita od preoptereéenja rucke — Otpor zaustavljanja

-

Posebna zapaZzanja/veza sa prilozima:
Videti prilog 1 Izvestaj o ispitivanju T 2128 i priloge D i B ).

s OBELEZAVANJE, OZNACAVANJE UPUTSTVA | PAKOVANJE
%1 Obelezavanje i oznacavanje

Cevni zatvarat mora da ima trajnu oznaku na vidnom mestu, na kucistu ili na metalnoj plo¢ici koja

Je za kuciste trajno spojena zakovicama ili zaletovana. sa najmanje slede¢im podacima:
a  naziv ili znak proizvodaca,

nazivni preénik DN,

nazivni pritisak MOP

temperaturnu klasu ako je razli¢ita od -20°C

klasa otpotnosti na visoke temperture. klasa B ili C

smer protoka (ako je potrebno).

godina proizvodnje oznaka tipa, moZe kodovano

ako je primenljivo. ne uklonjivost ruénog pokretaca

Ovaj izvestsj se moze reprodukovali samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost rukovodioca IMP- CGT. Na izvestaju se moraju nalazili original polpisi | petat.
Ocene usaglasenosti: Da - Zadovoljava; Ne - Ne zadovaljava; N.K. - Nije kontrolisano, N.P, - Neprimenljivo

om -0 o6 o

X]
X
/]
/]
/]
X
X
Z Da

CGT 4.002 V.5




IZVESTAJ O KONTROLISANJU

& > o b Broj : T 2128
s é‘*@ﬁ g S i i EY Strana : 90d9
CeENTAR ZA CAMNU teFNiKU Datum : 13.09.2021. godine

Referentni dokument: SRPS EN 331:2016
Tacka: Proveravan zahtevi: Ocena:

Sve gore navedene oznake moraju biti na neizmenjivim delovima ventila, jasno &itljive, izdrzljive i

otporne na atmosferske uslove. Oznake i obelezavanja ne smeju propadati usled vlage i temperature.

Samoljepljive etikete moraju biti ispitane prema Aneksu A EN 60730-1: 2000.

Kada je oznaka na nalepnici ili naneta mastilom. njena trajnost se proverava trljanjem oznake rukom

I5 sekundi s komadom tkanine natopljene vodom., a nakon toga opet 15 sekundi s komadom tkanine

natopljene naftom .

Nakon svih ispitivanja oznaka mora biti ¢itljiva. ne uklonjena sa ventila niti naborana.

Ispitivanje slanim rastvorom nece se pogorsati niti odlepiti.
7.2 Uputstva za ugradnju i rukovanje

Uputstva moraju biti dostupna i napisana na jeziku zemlje odredista. Moraju da sadrZe sve neophodne

podatke za ugradnju i rukovanje ventilom Da
Uputstva moraju da sadrZe i obelezavanja prema 7.1 Da
Uputsvao detaljno opisuje na¢in ugradnje i proveru ispravne ugradnje ventila Da
Ventil mora raditi samo sa isporu¢enim mehanizmom za rukovanje Da

Upozorenja
* U slucaju otecenja bilo kog dela ventila zameniti ceo ventil: promene na bilo kom delu
kompletnog ventila znaci da ventil vi$e ne zadovoljava zahteve ovog dokumenta:
¢ koristiti odgovarajuée protoke;
¢ sve instalacije trebaju biti izvedene u skladu s postojecim lokalnim propisima:
* neophodno je pridrzavati se uputstva za zgradnju ventila;

7.3 Pakovanje
Proizvodat mora upotrebiti ambalaZu za pakovanje koje osigurava adekvatnu zastitu od o$teéenja.
Pakovanje mora da sadrZi uputstva za ugradnju i upotrebu. Da

Posebna zapazanja/veza sa prilozima:
Videti_fotografije predmeta kontrolisanja (prilog A) i uputstvo (prilogC).

15. Konac¢ni nalaz kontrolisanja — utvrdivanje usaglasenosti sa referentnim dokumentom :

Na osnovu izvrienog kontrolisanja uzoraka kuglastih slavina za unutra$nje gasne instalacije proizvodaca:
LLC LD Pride — Russian Federation. izjavljujemo da su slavine LD Prade 47... usagladene sa zahtevima
standarda: SRPS EN 331:2016.

16. Naznaka o potrebi narednog kontrolisanja:
| Kontrolisanje se vri periodic¢no nakon 5 godina. ]
Beograd, 13.09.2021. godine

(Mesto | datum)

Osoblje CGT odgovorno za kontrolisanje:

tehnicar:
Zoran Milovanovié. mas.teh.

inzenjer-kontrolor:

- ’ 1 -
Dragomir Aleksic, dipl.el.inz. ,/,%6{/

RUKOVODILAC CENTRA
A GASNU TEHNIKU/TEHNICKI
RUKOVODILAC

isti Petkovi¢, dipkad.inZ.
L2y (F—~
{potpis)

Ovaj izvestaj se mode reprodukovati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost rukovodioca IMP- CGT. Na izvedtaju se moraju nalaziti onginal potpisi | pecat CGT 4.002 V.5 |
Ocene usaglasenosti Da - Zadovoljava; Ne - Ne zadovoljava: N.K. - Nije kontrolisano; M.P, - Neprimenljivo : <5
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ISOAEC 17025

J/MP PUPIN

CENTAR zA CANU teFNiKU

IZVESTAJ O ISPITIVANJU

prilog I1. lzvestaja o kontrolisanju T 2128

Predmet
ispitivanja:
Proizvodac i
oznaka:

Narucilac:
Korisnik:

Referentni
dokumenti:

Identifikacija
uzorka:

Opis

pred.ispitivanja:

Oprema za
ispitivanje:

Uslovi okoline:

Pregled
izvrSenog
ispitivanja

INSTITUT
“MIHAJLO PUPIN"
CENTAR ZA
GASNU TEHNIKU
LABORATORIJA
Volgina 15
BEOGRAD

impegt@pupin rs

25 + 40 bar i radnom temperaturom u opsegu: - 60 °C -+ + 80 °C.
Naziv opreme Karakteristike opreme Ident. oznaka
Vazdusna instalacija p = 8 bar: protok 2500 I/min GO - 002
Manometar opseg 0 = 160 bar; kl. 1.0 E6 - 060
Manometar opseg 0 + 60 bar: kl. 1.0 E6 - 042
Diferencijalni merac pritiska TESTO 510i opseg 0 =+ 150 mbar; taénost 0.2mbar E6 - 068
Digitalni merac pritiska TESTO 506 opseg () + 200 mbar: tacnost 1.5% E6 - 057
Digitalni merac pritiska SUKU opseg 0 = 600 mbar; tacnost 0.25% E6 - 067
Gasomer Elster G 4/6, QOC opseg 0.06 + 10m*/h E3-019
Termometar Volkraft - Nemacka opseg merenja -200 = +1370 C E2 - 021
Moment klju¢ 10100 Nm ; tacnost +1,5% E9 - 003
Dinamometar elektronski 03 Kn; tacnost +1% V9 - 002
Elektronski sekundomer opseg: 0 + 24 h; podela 0.01 sec. E7-002
Datum Temperatura Atm. pritisak Rel. vlaznost Mesto
DD.MM.GG [°C] [mbar] [%] ispitivanja
13.09.2021. 25 1004 46 IMP Lab.
Referentni dokument: | SRPS EN 331:2016
Tacka Ispitivanje naziv i karakteristike Ea
Zahtevano Izmereno Ocena
52 Zaptivenost Unutrasnja Unutrasnja
Unutrasnja zaptivenost: uzorak u poloZaju zaptivenost zaptivenost
“ZATVORENO™ Pispitno= 20 bar Pispitno=20 bar
Spoljasnja zaptivenost: uzorak u polozaju Vreme ispit.: 10 | Vreme ispit.: 15
“OTVORENO™ min ehin ba
Propustanje pri unutradnjem i spoljasnjem Propustanje Propustanje
zaptivanju ne sme imati vece vrednosti od (em?/h): (cm’/h):
navedenih u tabeli: 20 =
nazivni unutradnja/spoljainja nolhiaing o
precnik DN | zaptivenost (cm*/h) M _SQI:IM
= - zaptivenost zaptivenost
= Pispitno™ 20 bar Pispitno™ 20 bar Da
Vreme ispit.: 10 | Vreme ispit.: 15
min min
Ovaj izvestaj se moze_ reprodukovati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost tehnickog rukovadioca IMP-CGT-LAB. I_ N 1
Na izvestaju se moraju nalaziti original potpisi | petat Rezultati ispitivanja se odnose samo na ispitani uzorak. | CGT4.012V.5 |

broj :

T 2128

Kuglaste slavine za unutrasnje gasne instalacije

LLC LD Pride — Russian Federation 454010, Chelyabinskaya oblast', gord Chelyabinsk,
ulitsa Eniseyskaya,d.56,str.3 etazh 2 pom.l

LD Pride...

LLC LD Pride — Russian Federation 454010, Chelyabinskaya oblast', gord Chelyabinsk,
ulitsa Eniseyskaya,d.56,str.3 etazh 2 pom.1

LLC LD Pride — Russian Federation 454010, Chelyabinskaya oblast', gord Chelyabinsk,
ulitsa Eniseyskaya,d.56,str.3 etazh 2 pom.1

Oznaka

Naziv

SRPS EN 331:2016

Ruc¢ne kuglaste slavine i konusne slavine za zatvaranje gasnih
instalacija u zgradama

Uzorak 1- DN15 PN 40
Uzorak 2- DN20 PN 40
Uzorak 3- DN25 PN 40

Kuglaste slavine za gasne instalacije proizvoda¢a LLC LD Pride DN 15. DN 20 i DN 25 izraduju se sa
punim prolazom sa obostrano unutra$njim navojem i unutrasnji/spoljni navoj. Ruéica za rukovanje je u

| obliku poluge ili T rutice.

Materijal tela kuglaste slavine je nikovani mesing, zaptivanje PTFE teflon. Proizvod se primenjuje kao
zaporni organ na unutra$njim gasnim instalacijama za gasovita goriva 2H ili 3B/P sa radnim pritiscima




it

UPIN

Pregled
izvrsenog
ispitivanja

Ovaj izvestaj se moZe reprodukovati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost tehnitkog rukovodioca IMP-CGT-LAB

CeENTAR zA CAYNU ceHNiKU

IZVESTAJ O ISPITIVANJU

Broj : T2128
Strana : 20d3
Datum : 13.09.2021. godine

Referentni dokument:

| SRPS EN 331:2016

Tacka Ispitivanje naziv i karakteristike e Rez:; Ir:'la:ren = Ocena
Propustanje Propustanje
(em’/h): 20 (em?/h):-
5.5 Nazivni zapreminski ErO‘Ok Pispitne™ 25 mbar Pispitno— 25 mbar
Broj uzoraka: | kom.: ispitni pritisak: 25 mbar | A p na uzorku: A p na uzorku:
na ulazu u uzorak: 1 mbar 1 mbar
[spitni uzorak sa potpuno "OTVORENIM" | Vreme ispit.: 1h | Vreme ispit.: 1h
zapornim elementom; Protok (m*/h) Protok (m*/h):
Pad pritiska na uzorku: 1 mbar; 5:10i 16 6,121 17
Vrednosti nazivnog zapreminskog protoka su Ispitani uzorci
date u tabeli: DNI15. DN 201
nazivni | zapreminski protok DN25
precnik kategorija A kategorija B zadovoljavaju Da
DN (m*/h) (m*/h) zapreminski
15 3.5 5 protok prema
20 6 10 standardu.
25 10 16
32 18 27
40 28 40
50 36 63
kategorija A— sa reduciranim prolazom;
kategorija B- sa punim prolazom
5.4% Radni moment
Pre potetka testa, sprovodi se jedan preliminarni
ciklus. Zazim se slavina ostavi na sobnoj Za
temperaturi narednih 24h. Radni moment slavine DN 15
se meri kontinuirano (aq potpuno otvorene do DN 20 5.6 Nm
potpuno i.jat:n'rene pozicije. i ﬂfc’l doI potpuno DN 25 9-10 Nm Da
| otvorene dok je optereéena maksimalnim : .
nominalnim ﬁ:'ilisium. sa prigusnicom smestenom m:‘”\, TIN;? pri -I’Th
na izlazu slavine-ventila. Tokom testa brzina e TR Y
rotacije ¢e iznositi 5 ciklusa po minuti. Videti
tabelu 7 iz SRPS EN 331
55 Otpornost prema uvijanju u savijanju
Moment uvijanja MT1za MT1 ; .
DN15:20 i 25 i MOP 5 s L igswg [V 1B 12N Da
Vremenski interval dejstva -~
momenta MT1 =103 10 i
Po prestanku delovanja sile Bez vidnih Bez vidnih
MT1 uzorak se vizelno : i . i Da
Otpornost . deformacije deformacije
AN prtan mt{;lg;ii‘: uvijanja MT2 za MT2 ‘
o DN15:20 i 25 | MOP 5 40; 68100 Nm | 40 6971100Nm | - Da
Vremenski interval dejstva
sl : =900 s 900 s Da
Po prestanku delovanja sile B vidiiik B vidiil
MT2 uzorak se vizelno : i s Da
deformacije deformacije

pregleda

Moment savijanja MF1 za
DNI15:20i 25i MOP 5

MF1

105: 225 i 340 Nm 107; 2261 346 Nm| Da

Vremenski interval dejstva

momenta MF | KERIS 198 s
Otpornost Po prestanku dt:lt’wanja sile Bez vidnih Bez vidnih
prema MF1 uzorak se vizelno : = - 5 Da
G deformacije deformacije
savijanju pregleda :
Moment savijanja MF2 za MF2

DN15:20i 251 MOP 5

53: 1131 170 Nm 54; 1151 173 Nm Da

Vremenski interval dejstva
momenta MF2

t2=900 s 900 s Da

Na izvestaju se moraju nalaziti original potpisi | petat. Rezultati ispitivanja se odnose samo na ispitani uzorak

CGT 4.012V5 |




IZVESTAJ O ISPITIVANJU

A BES - BB Broj : T2128
M%ﬁ - BN
Z - LA B Strana : 3o0d3
CENTAR zA CAYNU TeFNiKU Datum : 13.09.2021. godine
| D sectank slavania sile
Po _pl(..bldn}\u dt.luf!\arua sile Bez vidnih Bez vidnih
MFE2 uzorak se vizelno ; & z Da
deformacije deformacije
pregleda :

Ocene: Da - Zadovoljava; Ne - Ne zadovoljava; N.T. - Nije ispitano; N.P. — Neprimenljiv zahtev

“Napomena: Ispitivanja obelezena zvezdicom van obima akreditacije

NALAZ ISPITIVANJA - usaglasenost sa zahtevima standarda:

Predmeti ispitivanja zadovoljavaju primenjene zahteve ispitivanja referentnog
dokumenta.

Kuglaste slavine su deklarisane od strane proizvodac¢a od 25 do 40 bar $to je izvan
opsega ovog standarda. Zbog toga su podvrgnute maksimalnom ispitnom pritisku
MOP20 koji prepoznaje ovaj standard.

PRAVILO ODLUCIVANJA: Merna nesigurnost nije uzeta u obzir prilikom vrednovanja
rezultata ispitivanja.

Beograd. 13.09.2021. godine

(Mesto i datum)

r

tehnicar-laborant: Zoran Milovanovi¢. mas.teh.
(potpis)
inzenjer-ispitivac: Dragomir Aleksi¢, dipl.el.inZ. ﬂ
(potpis)
TEHNICKI RUKOVODILAC RUKOVODILAC CENTRA
CGT-LABORATORIJE ZA GASNU TEHNIKU/TEHNICKI
RUKOVODILAC
DragominAlgksi¢, digl.el.inz. isti ovi¢, dipTimas.inz.
=4 T E e Y Ui
: " (potpis) (potpis) ~
NG Evebek 50 mrah aach gl o oo, Femuton ot 5 s sameod vedoca WP CGT-AA8 | coTao12vs
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PRILOZENA DOKUMENTA UZ
IZVESTAJ O KONTROLISANJU broj : T 2128
g:i:‘::: Naziv prilozenog dokumenta
A Fotografije predmeta kontrolisanja (izrada IMP-CGT)
B Sertifikat izdat od TI Slovacka
C Uputstvo za montazu
D Katalog proizvodada




f
i

0 SMIIH A IZVESTAJ O KONTROLISANJU
= Broj : T 2128
170
E.E U Strana/prilog : 1 od 1/ prilog A
Cl:l'lt.A’I A CAMNU Datum : 13.09.2021.godine

FOTOGRAFIJE PREDMETA KONTROLISANJA

Slika 2

Slika 3 Slika 4
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CERTIFICATE
n_p. 485514!2'.‘!19’

1 1‘ ;1 lt
Technické in!pakoia a.s Trnpysll,a qaamsﬁ 811 01 Bmhslava Slovakia

nctlﬁed bady' 1354,
on the basis of results from assassmept of full qual:ty assursnc& system

hotiﬁes that :
g "Lr g, -~
stfseyskay‘a 5&/1” dzo Cheaﬁrabinsk RUSSJA
implemented and apmhs system of full qualily assuranoe (module H)

-y 11 f
according to the European Dlrecuve ZOWBBJEU on pressure equipment

nga of aqulpmsn! T4l
Ball Valve - LD PRIDE Typo, DN 2§ .60, QM 10 .m, Tsqu = 150 °C, T'Smln- 60°C

1+ 1y madeof brass, ;| | .
(9mp37arrc toﬂwcmlsomoel

i

Audit Refpo'ri no. 4855/412019

Manufacturer shall inform Techmcké mépekr.la. a.s of any uﬂended chmga of system of full quality
- assurance (mod‘u[p H)., |

. Certificate is valid qntjl g October 2022

The Certificate vaiidity Is ccpd&bmd wfth rt’or o!;umﬂanoe by Technické InSpekcia, a.s. for
minimum 1 periodic audit per 12 monfhs. Pa:fprm of psn‘odic audit fs proved by Audit Report.

Date of initial notification: 1% Oclober 2013

Bratislava, on 1

Ing. Dudan Permi$
General Director

C$T4-190
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Valve type Dlmelisfhn

Bail valve

| (LD PRIDE type)

Material:

Specification | Material Grade.

i

| cosT 17711 L8591 (CWBOTN) 1 1 | Ballvalve (LD PRIDE Type) '

Ing. Dugan Pernis
General Director

P 08094
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YmyTcTBa 32 MOHTHpame U pykoBame JII mpaja
Hedunuumja:

Huxrioann kyrmiunm Bentun on mecunra JIJI Tpaja, npeasuben je 3a WHIYCTPHUJCKY U KYhHY
ynoTpedy y rpejamy, xmahemy, y JI0BOJAY TOIIE W XIaJHC BOJE, HEKOPO3UBHHMX TEYHOCTH U
racoBa, KOMIIPECOBAHOT Bas/yXa W Mape y OKBHPY J03BOJbEHHX BPEIHOCTH 3a TEMIEPATYPy H
IIPUTHCAK,

[Tpumena:

Kyrnnane sentnne JIJI Tlpaju, Tpeba KOPHCTHTH CTPOro y CKIafy ca HHXOBOM HAMEHOM
nornieay pajiHuX napamerapa, Mejauja, ycnopa paja. Yucroha paaHux meauja mopa Gutm y
CKIaly ca 3aXTeBUMa HOPMAaTHBHO-TEXHHYKE JOKyMeHTaiuje. TOKOM paja, mosioxaj 3aropHor
BEHTHIIA MOpa OMTH: OTITYHO OTBOPEH WIIH IOTIYHO 3aTBOPEH.

OnepaTrBHA OrpaHUYEHA:

3abpamcHo:

1. V3BOAMTH pajioBe Ha IGMOHTAXH Y TIPUCYCTBY MPUTHCKA PAHOT MEHMja Y LIEBOBOTY;
2. Kopuctute BeHTHIE Ha MOJCIIABAKBHMA KOja NpeMatlyjy oHa y Tabesu;

3. KopHcTuTe Kyrii4He BEeHTHIIE KA0 KOHTPOJIHE BEHTHIIE;

4. PacraBJbarbe BEHTHIIA

5. KopucTuTe KyringHe BEHTHIIC Ka0 HOCAYE 3a LIEBOBOJI;

6. KopueTaTe KyriiMyHe BEHTHIIE YMECTO 4eroBa TOKOM TeCTOBA HHCTAJIalH]e;

7. Kopucrure ,rache™ x/byyeBe M HACTaBKe K/byueBa TOKOM Yrpajme Jia 6HcTe CHpeumsn

nAedopmarnmje Tena.
ViyTcTBa 3a HHCTAJIALIK]Y:

I. Jla 01 ce usberno saraheme y yHyTpammboj WYN/BHHE KYIJIMYHOT BEHTHJA, BEHTHI Tpeba
MOHTHPATH Y MOTIYHO OTBOPEHOM TOJIOKA]y.

2. Jla 6n ce u3Gernio caropeBame 3aNTHBKH, 3aBAPUBAIGE 1IEBH, MOHTHPAHHX Ca KYTJIHYHUM
BEHTHJIOM, Tpeba J1a ce H3BeJIC Y3 Mepe 3alITHTE KAaKO OH CE CIIPEUMIIO 3arpeBakhe BEHTHIIA.

3. Kyranunu Bentun He 6u Tpebano na tpnu ontepehersa o1 1eBoBoOA (caBHjame, KOMIIpecHja,
3aTesarbe, HejeJHako 3atesame npuuspirhusaya). Ako je noTpedHo, Tpeba 06e36eauT Hocaue
WK KOMIIEH3aTOpe Kako OM ce cMmamwio ontepeheme KyrjaMYHOT BEHTHIA Ca LEBOBOJA.



AT,

n;ng'ni

PRI DE Ce [n

Heycknahenoct nosesanux 1epoBosa He cMe 6uTH Beha o 3 MM y yskunn o | M rutye | MM Ha
CBAKOM HapeJHOM MeTpy.

4. 3a criajame KyriiacTor BEHTHJIA Ha [IEBOBOJ Tpeba KOPHCTHTH MoceOHeE 3aNTHBHE MaTepHjae.
5. Vrpaay KyriM4HOT BEHTHJIA HA LIEBOBOJL, HEOMXOAHO je Ja Bpliy oBnaumhexa opranu3saimja.

6. Jlo3BoJbeHa Cy camo 2 pajHa MoJIoKaja KYrIMYHOT BEHTHJA: TOTIYHO OTBOPEH H MOTIYHO
3aTBOpeH. CTporo je 3abpameH paj MPOM3BOAa Y CPEIFEM MOJIOKA]y.

7. TokoMm yrpaare KyrjiMuHOT BEHTHIIA, KAKO OU Ce CIpeumIio CTBapare MyKOTHHA Ha KpajeBuMa
CHOJHHUE KYTJIMYHOT BeHTHNA, JeopMallija Tella KYrJMYHOT BEHTHIA W JIEKOMIIpECHja
3aITHBKE Be3e ,,TEIIO CHOjHHULE", npenopy4yje ce ynorpeda cTaHAapIHUX Kibydesa poraya . [Ipu
YBpTalby LCBH Y BEHTHII, KJbY4eM JIPKHUTE Kpaj crojHulle BeHTHIa. Haroj Ha aenmoBuMa (ues,
(uruHr) MOpa 0/IroBapaTH HaBOjy Ha KYTJIMYHOM BEHTHUITY.

8. Hcnurajre eduKacHOCT OKpETameM pydke, rjae OH ce MOKPETHH JEJIOBM Tpebamu KpeTaTh
riarko, 0e3 Tp3aja u 3arjaBibHBamba. AKO KPO3 3allTHBKY BpaTHiia MPOLYPH, YKIOHHTE PYdKy M
3aTerHUTe MaTHILy 3a 3alTHBame Mo yriom o 30-60 °.

9. TokoM yrpajme HaBOJHHX BEHTHJIA MOTPEGHO je MpEregaTH MOBPIIMHY HABOja BEHTHJIA M
CIIOJHHILY TICBOBO/A. Y HaBOjy He cMe GHTH 3ape3a, ype3a M pynuIla KOjH CIpeyaBajy MpaBuIHY
yrpaamy Kyrin4Hor sentuna. Kopuuhewe HecTaHmapAHHUX alatd HHUJE JO3BOJHEHO MPHIMKOM
MOHTHpama.

[IpaBuna ckmajuuITeHa U MpeBo3a:

1. Bentuim ce npeose OHII0 KOJUM MPEBO30M y CKJIajly ca MpaBHIIMMa KOja BaXke 3a TPAHCIIOPT
oBe BpcTe pobe.

2. Benuan Mopajy ce 4yBaTH y nakoBamby, y 3aTBOPEHOM WJIH T101 IIATOPOM.

3. TokoMm oTmpeme JI0 MOTPOIIaYa BEHTHIIH Ce HEe 4yBajy 360T 3alITHTHOT TpeMas3a OTIOPHOT Ha
BPEMEHCKE YCIIOBE.

4. V npouecy npousBo/iibe, CKIaHIITEe A, TPAHCIIOPTA H Pajia MIPH NapaMeTpUMa HaBEIEHHM Y
TEXHHUKO] cnenudukaunju, kyrnuusn sentwan JIJ| Tlpajn He mTeTe KMBOTHO] CPEIMHH U
JBYJICKOM 31IpaBJbYy.
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